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Modernizare SPAU 1, SPAU 2, SPAU 3 retea de canalizare

DATE GENERALE

Prezentul Caiet de sarcini, are scopul de a pune la dispozitia beneficiarului si a executantului

informatiile tehnice necesare efectudirii lucririlor de montaj echipamente si conducte aparente, sub

presiune si pompare ape menajere.

Caietul de sarcini contine:

2.

caracteristicile echipamentelor ce se vor monta

condifii tehnice necesare realizérii lucrdrilor de montaj etape de executie a lucririlor de
montaj

conditii de executie a lucririlor de verificari si probe program pentru controlul calititii

lucrérilor executate

MATERIALE

Materialele utilizate la executia lucririlor de montaj vor fi noi §i vor respecta specificatiile

de materiale indicate in cerintele operatorului regional care va prelua instalatia. Toate materialele

folosite vor fi insotite de certificatele de calitate eliberate de furnizorul acestora. Certificatele vor fi

completate cu rezultatele incercarilor, conform standardelor in vigoare.

3.

DESCRIEREA LUCRARILOR

Realizarea lucrdrilor de montaj ale echipamentelor implici parcurgerea urmatoarelor etape

de executie:

3.1

demontarea instalatiei vechi si a echipamentelor vechi

demontare instalatie electrica si automatizare

verificarea pértii de constructii la montaj;

reparatia componentelor fixe ale instalatiei

executia montajului echipamentelor;

executia si montajul instalatiei de comanda si automatizare

execufia montajului instalatiilor de conducte; efectuarea lucrarilor de verificiri si probe;

darea In exploatare a instalatiei;

VERIFICAREA PARTII DE CONSTRUCTIE LA MONTAJ

Operatiunea de verificare a lucrarilor de constructie in vederea efectudrii montajului se va

face dupd o atentd analizd a situatiei din teren, urmata de verificarea masuritorilor executate de
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montor In amplasament.

Montorul va face masuratori in amplasament, acestea se vor consemna intr-un proces verbal
semnat de catre montor si beneficiarul de investitie.

Se va acorda o atentie deosebitd urmétoarele aspecte:

e verificarea pozitiondrii, a cotelor si dimensiunilor pieselor inglobate in beton;

e verificarea functionalitatii statiei de pompare;

3.2 MONTAJUL ECHIPAMENTELOR
3.21 MONTAJUL ELECTROPOMPELOR

Montajul echipamentului se va executa cu respectarea prevederilor C 204-80, a prescriptiilor
fabricantului (consemnate in cartile tehnice). Racordurile dintre echipamente si instalatia de
conducte se realizeazd prin flanse. Datoritd acestui aspect, trebuiesc respectate cotele de montaj fati
de partea de construcfie pentru a se putea monta cu usurintd garniturile si suruburile si pentru
evitarea aparifiei solicitdrilor mecanice (tensiunilor) in corpul pompelor.

Montarea electropompelor implicéd parcurgerea urmatoarelor etape:

a) - organizarea lucrdrilor de montaj, care cuprinde: locul de montaj (care trebuie si asigure
condifiile necesare realizdrii montajului in mod corespunzitor din punctul de vedere al calititii
lucririlor executate, al normelor de protectie a muncii si al conditiilor de lucru).

b)- identificarea echipamentului (cot suport, unitate pompa-motor, ghidaj) in conformitate
cu documentafia de montaj si cartea tehnicd a echipamentului, verificarea stirii de conservare
(conform cartii tehnice), verificarea §i preluarea certificatelor de calitate si intocmirea formelor de
preluare la montaj

¢) - pregdtirea radierului/fundatiei, curdtirea partilor filetate a guruburilor de fundatie, a
géurilor filetate si nefiletate din placa de bazi;

d) - trasarea axelor fundatiei, a golurilor suruburilor de fundatie si a ghidajului si verificarea
cotelor de nivel i de montaj ale suportului pompei si ghidajului (corelarea intre suportul pompei si
ghidajul fixat la partea superioara de rama golului de montaj din planseul bazinelor)

Alinierea precisd a cotului suport al pompei si ghidajului este indispensabili pentru corecta
functionare §i exploatare a pompei.

33 MONTAJUL INSTALATIEI DE CONDUCTE

In principiu, montarea instalafiilor tehnologice cu conducte implicd parcurgerea
urmadtoarelor etape:

e organizarea execufiei montajului:

o verificarea starii fizice a conductelor (tuburi, fitinguri) §i armaturilor (robinete) si

identificarea acestora in conformitate cu desenele de montaj, implicit verificarea
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materialelor dupd certificatele de calitate emise de furnizori;

e trasarea, debitarea, filetarea tronsoanelor de tuburi, alinierea si centrarea traseelor de
conducte, Intocmirea figelor de mésuritori,

e premontarea elementelor de conducta §i armaturilor conform desenelor de montaj
verificarea fiselor de masurétori §i montarea definitivd urmati de montarea suporturilor
provizorii, apoi verificarea realizérii pantelor tehnologice;

e blocarea suporturilor i pregatirea circuitelor in vederea efectuirii probei hidraulice;

e efectuarea probei hidraulice de etangeitate, n scopul depistirii si remedierii eventualelor
defecte constatate;

Amintim cd toate lucririle de montaj se vor executa cu materiale noi, omologate, ce
corespund standardelor in vigoare, insotite de certificate de calitate, receptionare si depozitare
conform prevederilor in vigoare.

Asamblarile demontabile cu organe de asamblare (suruburi, piulite, saibe, garnituri) si prin
infiletare, vor fi executate cu personal calificat pentru asemenea operatiuni.

34 EFECTUAREA LUCRARILOR DE VERIFICARE SI PROBE

Aceasti etapd cuprinde:

e verificarea vizuald a realizrii montajului echipamentelor si conductelor in conformitate
cu proiectul de montaj din , Infiintare sistem canalizare” — autorizatie de construire
eliberatd in 2007;

e efectuarea probei de presiune cu apa

o efectuarea remedierilor eventualelor defectiuni evidentiate in timpul lucririlor de probe.

35 DAREA IN EXPLOATARE A INSTALATIILOR

Aceastd etapd cuprinde:

e verificarea tuturor documentelor care atestd parcurgerea tuturor etapelor prezentate mai
sus (procese verbale de preluare a constructiei pentru efectuarea montajului, certificate
privind calitatea materialelor folosite, procese verbale de efectuare a probelor - inclusiv
defectele apdrute i remedierile executate)

o verificarea execufiei montajului in teren in conformitate cu prevederile proiectului

initial;

4. CONDITII DE EXECUTIE A LUCRARILOR
Tehnologia de executie va fi stabilitd de cidtre executant, cu respectarea obligatoric a
conditiilor prescrise in fisele tehnice ale echipamentelor (cote, dimensiuni, materiale, abateri, etc.)

si a cerintelor din prezentul Caiet de sarcini.



5. VERIFICARI SI LUCRARI DE PROBE
5.1 VERIFICARI

Inainte de efectuarea lucririlor de probe, se vor face o serie de verificiri la terminarea
montajului, in conformitate cu prescriptiile in vigoare (PE003 si C204-80).

Se va verifica existenta certificatelor de calitate pentru materialele noi.

Se va verifica vizual aspectul materialelor intrate in operd. Se verifici daci montajul s-a
executat in conformitate cu cértile tehnice ale echipamentelor.

Se verifica incadrarea lucrdrilor de montaj in cotele previzute in cirtile tehnice ale
echipamentelor.

Pentru echipamente, se verifica respectarea condifiilor impuse prin instructiunile s1 normele
tehnice de montaj intocmite de proiectantul de specialitate (Carti tehnice care insotesc
echipamentul).

Se verifica existenta procesului verbal de admitere a instalatiei la probe, dupd terminarea

lucrdrilor de montaj.
52 PROBA DE PRESIUNE HIDRAULICA

La terminarea montajului instalaiilor de conducte acestea se vor proba din punct de vedere
al rezistentei §i etangeitdtii. Proba de presiune va certifica capacitatea sistemelor de a functiona in
limitele parametrilor de exploatare si fiabilitate proiectati.

Daca pe parcursul efectudrii probelor se ivesc defectiuni, se intrerup lucririle de probe si se
remediazd defectiunile. Dupa efectuarea remedierilor, se reiau de la inceput lucririle de probe.

Rezultatele lucrdrilor de probe vor fi consemnate in procese verbale incheiate intre
executanti i beneficiari. Pe langi alte date, acestea vor contine obligatoriu si urmatoarele:

e data incercirii;

* parametrii fluidului de incercare; debit ,distanta de pompare

e parametrii instalatiei electrice in conditiile functionarii in sarcina.

e semnaturile comisiei de probe.

Un exemplar din inregistrérile probei hidraulice se va transmite de executant beneficiarului,
pentru a fi inclus in documentatia ,,Cartea documentatiei".

Personalul care efectueazi probele va fi calificat si special instruit. Perimetrul de executie a
lucrdrilor de probe va fi ingradit si va fi previizut cu plicute de avertizare. Se interzice accesul in
perimetrul de lucru al persoanelor neautorizate. Personalul care efectueazi probele va avea
instructajul de NTSM facut si va fi instruit asupra modului de functionare a instalatiei.

La executia lucrdrilor de probe se vor respecta prevederile cuprinse in Normativul de

verificari, incercdri §i probe privind montajul, punerea in functiune si darea in exploatare a
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instalatiilor energetice ind. 30-2-1970.

6. CONDITII DE RECEPTIE SI PROBE TEHNOLOGICE LA
TERMINAREA MONTAJULUI

Pentru receptia lucrérilor de montaj, executantul va prezenta beneficiarului urmatoarele
documente:

e proces verbal de preluare a constructiei pentru efectuarea montajului;

® proces verbal de calitate a materialelor puse in operi;

e procese verbale de efectuare a probelor;

Beneficiarul va verifica executia lucrérilor pe teren in conformitate cu proiectul de montaj.

7. URMARIREA COMPORTARII CONSTRUCTIILOR
Pentru echipamentele si instalaiile de conducte aparente aferente statiei de epurare, nu sunt
necesare instalaii speciale de urmérire a comportirii in exploatare a constructiei.

7.1 TRANSPORTUL, DEPOZITAREA, MANIPULAREA
MATERIALELOR ST ECHIPAMENTELOR

Manipularea si transportul componentelor statiilor de pompare se va face cu grijé, pentru a
le feri de loviri sau zgarieturi.
La incdrcare, descarcare si diverse alte manipuldri, in depozite sau pe santiere,
echipamentele si materialele nu vor fi aruncate, iar deasupra lor nu vor fi depozitate alte materiale.
inainte de punerea in opera, aceste componente vor fi verificate astfel:
 laexaminarea cu ochiul liber, acestea trebuie si fie fara fisuri, zgérieturi sau lovituri care
sd influenteze buna functionare a statiei;
° nu se admit incluziuni sau corpuri striine in structura materialelor; materialele plastice
trebuie ferite de actiunea directi a razelor solare;

* materialele gésite necorespunzatoare nu vor fi puse in opera.

8. PRESCRIPTII DE EXECUTIE SI MONTAJUL INSTALATIILOR
HIDRAULICE SI POMPELOR
8.1 GENERALITATI

Prezentul capitol al caietului de sarcini cuprinde conditiile tehnice pentru execufia si
montajul pompelor, pieselor speciale din otel, a armaturilor, etc., in scopul realizarii unor instalatii

tehnologice in cladiri ( la statii de pompare, camere de vane, cimine etc.) din cadrul unui sistem de
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alimentare cu apa.

Respectarea prevederilor din acest capitol, la executia instalatiilor hidraulice este obligatorie
pentru executant, urmdrirea pe santier a modului de executie de citre benficiar ficindu-se in baza
acestor prevederi.

Abaterile de executie din punct de vedere al gabaritelor pieselor, al calititii materialelor

folosite, se vor remedia de executant pe cheltuiala acestuia.

82  POMPA
8.2.1 GENERALITATI

Utilajele de pompare a apei constituie unul din factorii determinan{i ce asigura buna
functionare a sistemului, de aceea vor trebui si fie aprovizionate pompele cu caracteristicile
prevdzute In prezentul Caiet de sarcini.

Electropompele aprovizionate se vor depozita, pani la montarea in instalatii, in spatii
inchise, ferite de intemperii.

8.2.2 FISELE TEHNICE ALE POMPELOR

Acestea se pun la dispozitia beneficiarului si executantului de furnizorul utilajului de pompe
castigator al licitatiei de livrare.

Electropompele vor trebui aprovizionate pe baza specificatiilor tehnice din prezentul Caiet

de sarcini si a contractului de livrare.
8.23 MONTARE SI INSTALARE

Electropompele se vor monta pe fundatii individuale realizate din beton armat. Prinderea
pompelor de fundatia de beton se va realiza prin buloane ancorate in fundatie, astfel incit si se
evite vibratiile in timpul functionarii.

Inainte de montaj se va controla fiecare pompd dacd are lubrifiantii necesari, precum si
starea cuplajului.

La montaj se va asigura centrarea perfecta a coloanei, astfel incat la functionare si nu apari
vibratii datorate excentricititilor.

In situatii deosebite, executantul va solicita prezenta specialigtilor furnizorului pompelor,
(dacd aceasta este solicitata in contractul de livrare a pompelor).

Legaturile pompelor, indiferent de tip, cu instalatiile aferente vor trebui si fie lipsite de
eforturi. In functionarea pompelor nu se admit vibratii ale acestora si nici ale instalatiei in
ansamblu.

Pentru montarea noilor pompe pe fundatiile existente se va proceda astfel :

e se va face releveul pompelor aprovizionate care va cuprinde dimensiunile batiului,

pozitia giurilor pentru suruburi, pozitia axelor conductelor proprii de aspiratie si refulare

fatd de extremitatea batiului;



 pe fundafia unde se vor monta pompele se vor trasa axele de aspiratie si de refulare, care
trebuie sé fie colineare cu axele instalatiei existente si dupa realizarea acestei conditii,
pozitiile gdurilor pentru buloanelor de scelment;

® se vor practica cu rotopercutorul, giuri ¢ 100 mm si adincimea de 15 c¢m in fundatia
existenti;

e dupé pozitionarea buloanelor se vor mata giurile cu mortar ;
8.24 PIESE DE SCHIMB

La aprovizionarea electropompelor se va solicita si livrarea pieselor de schimb ce sunt
supuse unei uzuri rapide in timpul functiondrii (cuplaje, presetupe, rulmenti, semeringuri etc.)
aprovizionarea facindu-se in baza prevederilor documentelor de licitatie.

La receptia lucririlor, piesele de schimb vor fi predate serviciului de exploatare a lucrarilor.

8.2.5 PROBE

Inainte de receptie, utilajele vor trebui si fie probate, urmérind ca functionarea si fie
silentioasd, lipsitd de vibratii, Imbinrile si fie perfect etanse, nefiind admise pierderile de apa.

Dacéd remedierile unor defectiuni nu se pot realiza nici cu prezenta specialistilor
furnizorului, se va solicita acestora inlocuirea ansamblelor sau subansamblelor ce prezinti
defectiuni de fabricatie.

Inainte de pornirea pompelor se va verifica cu atentie instalatia electrica, fiind obligatorie

prevederea dotarilor privind protectia si tehnica securititii muncii.

8.3 ARMATURI
8.3.1 GENERALITATI

Prezentele condifii tehnice se refera la armaturile utilizate pe conductele tehnologice care fac
parte din instalatiile aferente diferitelor obiecte ale investitiei.

In cadrul lucrari se vor folosi urmitoarele tipuri de armaturi:

e Robineti din fontd cu sertar pana si corp plat Pn 2,5 si 4 at, cu tija ascendenta sau
neascendentd, conform STAS 2550-90:

° Robineti din fontd cu sertar si corp oval Pn 6 si Pn 10, cu tija ascendentd sau
neascendentd, conform STAS 1518-80;

e robineti cu clapd fluture centrica sau excentrici Pn 2,5 siPn 10 at, ;

* robineti cu ventil din fonta §i mufe filetate STAS 6480-80;

robineti de retinere cu clap3, conform STAS  4163-88.
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8.3.2 CARACTERISTICILE TEHNICE SI CONDITIILE DE CALITATE
ALE ARMATURILOR

Caracteristicile tehnice vor fi cele specificate in prezentul Caiet de sarcini.

Conditiile tehnice de calitate vor fi In conformitate cu STAS 1180-90, normele si caietele de
sarcini de omologare a produsului, sau cu standardele similare din tara de origine a produsului.
Aceste conditii tehnice vor fi Inscrise in contractul de livrare.

Materialele de constructie (corp, capac, piese interioare, suruburi, garnituri, etc.) trebuie si
reziste condifiilor de lucru normale si maxim admise ale instalatiei din care face parte (presiune,
temperatura, agresivitatea mediului coroziv).

La livrare, fiecare lot de robineti identici va fi insotit de urmitoarele documente:

e certificatul de calitate al produsului conform dispozitiilor in vigoare;

° buletinul de teste si masurétori dimensionale (lungimea de constructie i dimensiunile de

legatura ale flangelor, alte dimensiuni caracteristice):

e instructiuni de montaj si exploatare.

8.3.3 GARNITURI

in documentele insotitoare producétorul va garanta bund functionare a produselor livrate.

In contractul de livrare incheiat cu furnizorul se va solicita un termen de garantie de
minimum 1 an. In cadrul perioadei de garantie, producitorul este obligat si inlocuiasci orice
componenta (sau intreg echipamentul) care a condus la aparitia unei avarii datorita unei calitati
necorespunzitoare a produsului.

Avaria este definita ca orice diminuare a performantelor de functionare prescrise prin
standarde, norme interne si certificate de calitate.

Garantia inceteazi daca beneficiarul a efectuat la produsul livrat modificiri sau reparatii fard

acordul scris al producitorului,
834 TRANSPORT, MANIPULARE, DEPOZITARE

Producétorul va asigura ambalarea i conservarea corespunzitoare a armaturilor pentru a fi
protejate corespunzitor impotriva efectelor daunitoare ale intemperiilor, a socurilor sau a altor
degraddri fizice pe toata durata transportului, manipularii si depozitarii lor.

La manipulare este interzisa tararea, rostogolirea sau alta metoda care poate provoca
degraddri ale armaturilor. Se vor folosi in acest scop dispozitive de transport sau de ridicat
corespunzatoare.

Depozitarea robinetelor se va face in stare ambalata sub acoperis (sopron) sau In stare

neambalatd in spatii inchise unde se asigura protectia impotriva precipitatiilor sau radiatiilor solare.
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8.3.5 OPERATII PREMERGATOARE MONTAJULUI

fnainte de montaj se va verifica dacd armatura sau echipamentul auxiliar corespunde cu cele
mentionate In documentele 1insotitoare (tip, model, varianta constructiva, caracteristici
dimensionale, diametru, presiune, etc.).

Se verificd daca produsul nu a suferit deteriordri ca urmare a unui transport, depozitari sau
manipulare necorespunzitoare.

In vederea montirii in instalatia pentru care este destinat se verifica daci corespunde
prezentului Caiet de sarcini.

Se va asigura curdfenia generala a circuitului de lucru. Curitirea neglijenta a retelei de
conducta de blocuri de sudura, sdrme, capete de tevi, cuie, buciti de lemn, etc. lisate in conducte,
poate conduce la blocarea robinetului, determinand reparatii voluminoase si inutile.

Se verifica funcfionareain gol a robinetului prin efectuarea unor manevre de inchidere -
deschidere.

8.3.6 MONTAJUL ARMATURILOR IN INSTALATII

La montajul robinetelor pe o conducta tehnologica se va evita ca robinetul si constituie
punct de sprijin pentru conducta sau si fie solicitat la elementele de conducta. in mod normal,
robinetul trebuie sa fie sustinut de conducta.

Robinetele se pot monta pe conducta in orice pozitie. La robinetii fluture se va evita
instalarea robinetului cu axul clapetei Inpozitie verticala, iar robinetii cu sertar se va evita montarea
pe conducta cu axul tip vertical in jos.

Suruburile §i prezoanele imbindrilor cu flanse ale armaturilor vor fi astfel stranse incat:

* sa se realizeze eforturi uniforme in fiecare surub sau prezon. Se recomanda utilizarea

unor chei dinamometrice;

e sa asigure etangeitateaimbindrii;

° sa nu genereze eforturi excesive in ansamblul imbindrii datorita neparalelismului

contraflanselor sau a altor cauze.

La robinetii de retinere cu clapa, Inainte de montaj, se va controla daci miscarea clapetei nu
este impiedicatd. Se va verifica dacd exista corespondenta intre migcarea clapei sipozitia
indicatorului de cursa.

La montarea robinetelor de retinere cu clapa se va acorda o deosebita atentie montarii

corecte in raport cu sensul de scurgere.

84 PLATFORME SI SUPORTI

Pentru actionarea armaturilor amplasate la cote inalte prin proiect s-au prevazut platforme

realizate din confectii metalice folosindu-se profile laminate.
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Pentru asigurarea stabilitatii conductelor intr-o instalatie, acestea se vor amplasa pe suporti
metalici. Suportii pentru conducte vor trebui s asigure o rezemare pe o suprafata delimitata de un
unghi de 90°.

Platformele si suportii se vor confectiona din tabla, profile §i conducte, asamblate prin
sudura. Protectia platformelor si suportilor se va realiza prin grunduire - vopsire cu vopsea

perclorvinilicd, dupd prealabila curatare a suprafetelor cu peria de sarma si degresare..

8.5 CONEXIUNI METALICE SI MONTAJUL INSTALATIILOR
8.5.1 EXECUTAREA CONFECTIILOR METALICE

Toate instalatiile prevdzute in spatiile inchise sau in aer liber sunt considerate confectii
metalice care se vor executa din teava de otel la diametrele corespunzitoare impuse prin proiect.

Stuturile, reductiile, teurile, crucile si alte piese metalice, se vor confectiona din conducte,
functie de diametru.

Dimensiunile pentru forma geometrica a pieselor speciale precizeazi grosimea flanselor si

vor avea tolerante de +2 mm.
8.5.2 SUDURI

Verificarea sudurilor se va face nedistructiv (vizual si cu lupa) si va pune in evidenta starea
suprafetelor sudurilor si a zonelor adiacente, forma si dimensiunile cordonului de sudura s
defectele de suprafata conform tabel 1 i 2 din instructiunile I 27 - 82.

Modul si conditiile de reparare vor fi stabilite prin tehnologia de sudare omologatd. Sudurile
de reparatii vor fi executate prin aceleasi procedee care au fost folosite la realizarea sudurilor
initiale.

Portiunile din imbinarile sudate reparate vor fi verificate dupa remediere ca si sudurile
initiale.

8.5.3 FLANSE SI GARNITURI

Flansele se pot procura sau confectiona in ateliere specializate ale executantului in
conformitate cu prevederile din prezentul caiet de sarcini.

Nu se admit flanse cu alte caracteristici sau a cirorvsuprafata de etansare prezinta abateri de
executie mari.

Garniturile necesare la imbindrile cu flanse pot fi din marsit sau cauciuc.
854 MONTAJUL INSTALATIILOR HIDRAULICE

Montajul instalatiilor hidraulice amplasate in clidiri sau in aer liber, aferente unor bazine, se
va executa conform prevederilor acestui capitol din caietul de sarcini.

Tnainte de montaj, se va efectua identificarea pieselor metalice aferente fiecarei instalafii.
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Piesele metalice executate vor fi manipulate cu grija evitdndu-se lovirea sau deformarea lor,
nefiind admisa montarea in instalatie a pieselor deformate.

Inainte de montare in instalatie a armaturilor, (indiferent de tipul lor) vor trebui incercate la
banc, pentru verificarea functiondrii normale (etansare perfecta, inchidere-deschidere completa a
clapei sau sectorului, manevra usoara fiira blocari, ete.).

Toate Imbindrile in flange vor trebui si fie lipsite de eforturi.

Eventualele corecturi a ansamblului unei linii hidraulice, datorate tolerantelor de executie, se
vor face cu inele de reglaj special confectionate.

Nu se admite folosirea a doua garnituri la o imbinare.

8.55 PROBA LA RECEPTIA LUCRARILOR

Dupé executia instalatiilor hidraulice, se va executa proba de etangeitate a imbindrilor la
presiunea de lucru, pentru care se vor consemna rezultatele intr-un proces verbal.

Proba se va realiza in prezenta reprezentantului beneficiarului.

Imbinirile in flange a instalatiilor hidraulice, care la verificare nu corespund, avéind deplasari
ale fetelor imbinate, se vor remedia pe cheltuiala executantului.

Receptia finala a lucrdrilor se va efectua de o comisie, a cirei competenta va fi conform

prevederilor legale in vigoare

8.6 SPECIFICATII TEHNICE: RETEHNOLOGIZARE STATII DE
POMPARE APE UZATE MENAJERE

Conform adresei primite de la APASERYV pentru preluare in exploatare instalatie de canalizare sunt

necesare remedierea urmatoarele probleme:
- Curatarea si spalarea statiilor de pompare
- Montarea unui gratar rar din inox in primul camin de vizitare din fata SPAU-rilor;
- Inlocuirea completa a pompelor si instalatiilor hidraulice din interiorul statiilor de pompare
pentru SPAU 1 si SPAU farmacie;
- Inlocuire instalatiilor hidraulice din interiorul SPAU 3 cu refolosire pompe existente;

~ Inlocuire completa tablou comanda si automatizare pentru toate statiile de pompare care

respecta toate cerintele viitorului operator al retelei APASERV.

SPAU 1 - dotata cu echipamente noi completa
- pompa submersibila cu tocator —-Q= 19,7 mc/h ,H=10 mCA ,putere instalata 1,9 kw,In=3,5 A,

n=2733 rot/min ,clasa izolatie H;
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- mixer submersibil — putere instalata 0,7 kw,De =176 mm, n= 2 palete,1352 rot/min , In=1,5 A
- instalatii hidraulice

- ventilator

- gratar rar inox montat in primul camin amonte SPAU:

- refacere balustrada platforma;

-instalatie electrica in interiorul; statiei de pompare;

-tablou de comanda si automatizare.

SPAU 2 - se vor utiliza pompele existente la beneficiar — reparate
-mixer submersibil;

-instalatii hidraulice;

-ventilator;

-refacere balustrada platforma;

- instalatie electrica interioara SPAU;

-tablou de comanda si automatizare;

- camin decantor cu vana izolatie si gratar de inox demontabil.

SPAU 3 farmacie - dotata cu echipamente noi -complete

-pompa submersibila cu tocator -Q= 19,7 mc/h ,H=10 mCA ,putere instalata 1,9 kw,In=3,5 A,
n=2733 rot/min ,clasa izolatie H;

- mixer submersibil - putere instalata 0,7 kw,De =176 mm, n= 2 palete,1352 rot/min , In =1,5 A;

- instalatii hidraulice;

- ventilator gratar rar inox montat in primul camin amonte SPAU:

- refacere balustrada platforma;

- instalatie electrica in interiorul statiei de pompare;

- tablou de comanda.
8.7 DISPOZITII FINALE

Toate armaturile se vor procura conform fiselor tehnice.

La predarea lucrdrilor beneficiarului, toate utilajele, armaiturile, etc., vor trebui si
functioneze silentios, iar imbindrile si fie perfect etanse, nefiind admise pierderi de apa.

Execuntantul va garanta calitatea lucririlor si atingerea parametrilor proiectati, pentru
intregul ansamblu al lucririlor.

Beneficiarul are dreptul de a controla tot santierul, atelierele de confectii, executantul
asigurand facilitatile pentru aceasta.

Materialele si produsele folosite de executant trebuie sa fie insotite de certificate de calitate.
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Este interzis utilizarea materialelor care nu sunt insotite de certificate de calitate.

Utilizarea altor materiale in afara celor specificate in prezentul Caiet de sarcini, se va putea
face numai cu avizul beneficiarului, care va stabili conditiile de acceptare.

in zona utilajelor se vor afiga instructiunile specifice privind protectia si tehnica securitatii
muncii.

Executantul va pune la dispozitia beneficiarului documentele din care sd rezulte calitatea
materialelor puse in opera sau a calitétii lucrarilor executate.

Toate deficientele de executie, de schimbare a calitatii materialelor puse in opera fard

acordul beneficiarului se vor remedia prin grija si pe cheltuiala executantului.

Tntocmit,

Ing. Alexandru-Mihai CIOBANU
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